Allgemeine Grundlagen fiir Stirnzahnriader

Durch Stirnzahnrdder wird eine schlupffreie Kraftiibertragung zwi-
schen zwei parallel gefihrten Wellen erméglicht. Die im Katalog

Modul-Reihe 1

Modul 0,3  Modul 0,5

Modul 0,7  Modul 1,0 Modul 1,25 Modul 1,5

verzeichneten Stirnzahnrédder haben eine Evolventenverzahnung mit ~ Modul 2,0 Modul 2,5 Modul 3,0 Modul 4,0 Modul50 Modul 6,0
20° Eingriffswinkel. Modul 8,0
Es ist zu beachten, dass bei Zihnezahlen < 17 die Rader herstel- Modul-Reihe 2
lungsbedingt unterschnitten sind (ein Grund hierfir ist u.a. die ein- Modul 0,75 Modul 3,5 Modul 7,0
fache Ermittlung des Achsabstands). Die Achsabstands-Toleranzen
sind abhdngig von der Verzahnungsqualitdt nach DIN 3964. Die im
Katalog verwendeten Module fiir Stirnzahnrader sind DIN 780 o
Reihe 1 entnommen. Drehsinn je
Zahnradstufe
Nachstehende Formeln gelten fiir geradverzahnte bzw. schragver- wechselseitig
zahnte Stirnzahnrdder fur tbliche Verzahnungswerkzeuge (siehe
Tabelle) und fur Profilverschiebung 0 fir Ritzel und Rad (sogenann-
te V-Null-Verzahnung).
Verzahnung gerade Verzahnung schrig
zu suchen bekannte Einheit Formel zu suchen bekannte Einheit Formel
Zahnezahl Teilkreis-@ und Modul d Zahnezahl Teilkreis-@, Normalmodul d - cos B
=z m und Schrigungswinkel m,
Kopf-Kreis-@ und Modul dy - 2m Kopfkreis-@, Normalmodul ~ (d, - 2 m,) - cos B
m und Schragungswinkel  m.
Modul = m Teilung to :
in-mm T Normal- Normalteilung tho
. . d Modul T
Kopfkreis-@ und Zahnezahl a
7+2 Teilkreis-@, Zdhnezahl d-cosB
o und Schragungswinkel 7
Teilkreis-@ und Z&hnezahl —_— d
a
P N Kopfkreis-@, Zéhnezahl
Ie:jlki:]e';g Zahnezahl und Modul z°m und Schragungswinkel coz : +2
s ! z-d
Zéhnezahl und Kopfkreis-@ o 2a Stirmmodul Stirnteilung t
Kopfkreis-@ und Modul d, -2m T
. Normalmodul und m
Kopfkrels—@ Zihnezahl und Modul (z+2)'m Schragungswinkel L
= da in mm 2d cos B
Zahnezahl und Teilkreis-@ d+ - Teilkreis-@ und d
Zih hi z
Teilkreis-@ und Modul d+2m el anneza
Teilkreis-O Zahnezahl, Normalmodul z-m
Achsabstand Zahnezahl und Modul (21 +2, ) und Schragungswinkel -
=ainmm — ) m cos B
d,+d Zéhnezahl, Kopfkreis-@ z+d,
I i 1+da hri inkel 12 cos R
Teilkreis-@ und Teilkreis-@ 5 und Schragungswinke Z+2-cosh
Untersetzungs- Zéhnezahl und Zdhnezahl zZ; Kopfkreis-@ und d.-2m
verhiltnis Z, Normalmodul é "
=i
n is-
Drehzahl und Drehzahl 1 KopfkreIS 9 Zéihnezahl, Normalmodul ( z + 2) my
N2 und Schragungswinkel cos B
Drehmoment
= Md in Nm Leistung und Drehzahl 9550 - Teilkreis-@ und Normalmodul d + 2m,
[kw] [min-1] :
Teilkreis-@, Zidhnezahl d+ 2d-cosB
Umfangs- k0 und Drefaah T-dn und Schragungswinkel z
geschwindigkeit ellkreis-t und Drehza o
=V in m/sec. [mm] [min-1] 60.000 Achsabstand Zahnezahl, Normalmodul (m) My
und Schragungswinkel 2 cos B
Werkstoffqualititen: Teilkreis-© und divdy.
Angaben hieriiber bei den einzelnen Zahnradgruppen. Teilkreis-@ 2
Schragungswinkel Normalmodul u. Stirnmodul m, cos B
S
Normalmodul, Zahnezahl z:'m,
und Teilkreis-@ d =cosB

Empfehlungen fiir die Schmierung von Stirnzahnradgetrieben

Umfangsgeschwindigkeit Schmierungsart Schmierstoff
bis 1 m/s Auftragsschmierung Haftschmierstoff
bis 4 m/s Tauchschmierung/Sprihschmierung Fett/Haftschmierstoff
bis 15 m/s Tauchschmierun ol
tiber 15 m/s Druckumlauf- o§er Spritzschmierung Ol
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